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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-1 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacfihtécznej § wymagania dotyeare wykonania i odbioru robot
konstrukcji stalowych w zwizku z wykonaniem instalacji chtodzenia wybranycimpeszczé siedziby Nowego Teatru
przy ul. Madalhskiego 10/16 w Warszawie.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika ZamaiwiePV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszZemmapletnych obiektév
budowlanych lub ich e#ci oraz w zakresie itynierii ladowej i
wodnej.

<

=5

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania poékrionstrukcji dachowyc
i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali karkstyjnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumenedacym podstaw do udzielenie zamodwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1

1.3. Okreflenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST zgodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.4. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacjightéczna obejmuaj wszystkie czynnéei umazliwiajace i majce
na celu wykonanie i mont&onstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.

1.5. Ogolne wymagania dotycice robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodéé z dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Og6lne wymagania dotygee materiatdw podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3

2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét

Elementy stalowe:
Wszystkie elementy konstrukcji stalowych — zgodnigyspecyfikowaniem w dokumentacji projektowe;.

Konstrukcje wsporcze pod centrale instalacyjne

- rygle z profili HEB160,

- belki stalowe ¢jgte HEA100,

- panele ostanigte w rozmiarze 4,6x1,87m, Zone z rusztu pionowego stalowego z profili Rk10@x8z Rk40x3
zespwanego w jedrcalai¢ wraz z poszyciem z blachy gruteo4mm,

- zestawu kotew wklejanych

Calcs¢ elementow stalowych nalg wykona ze stali S235. Jako zabezpieczenie antykorozyglezyn zastosowé
ocynk ogniowy.
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Panele ostaniajace

- panele ostaniage w rozmiarze 4,6x1,87m, zione z rusztu pionowego stalowego z profili Rk10@x8z Rk40x3
zespwanego w jedncatlas¢ wraz z poszyciem z blachy grulod 4mm oklejone od strony wewnznej ptytami
dzwiekochtonnymi,

- zestawu kotew wklejanych

Konstrukcje wsporcze centrali podwieszonych

- wymiany stalowe Rk50x3,

- obejmy stalowe,

- prety gwintowane M10mm

Calas¢ elementdw stalowych nafe wykona ze stali S235.

Beton
Beton B20 do wykonania poduszek w wykutych gniahdacaz do wypetnienia przestrzeni po osadzeniukbele
stalowych.

Drabina i pomost stalowy
Drabina oraz pomost wykonane ze stali ocynkowaneyymiarach 610x770mm, wysok® drabiny min. 180cm,
porecze 110cm, przégie nad attyl z kraty pomostowej.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdélne

Ogolne wymagania dotygee sprztu podane gw o0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania augl.

3.2. Sprat do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montau konstrukcji naley uzywa¢ zurawi, wchgarek, dwignikéw, podnénikéw i innych uradzen.
Wszelkie urazdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlege¢ przepisom o dozorze technicznym powinny by
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraweyaji do ich eksploataciji.

3.3. Sprat do robét spawalniczych

Stosowany spkg spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologspawania i dokumentacj
konstrukcyjn.

Spadki napicia pdu zasilajcego nie powinny bywigksze jak 10%.

Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukgj

Stanowiska spawalnicze powinnydgdpowiednio urgdzone - spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu

i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych

Sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno dyurzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi, zabezpieczone
od wpltywdw atmosferycznych wietlone z dostatecarwentylacy;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez igniera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotygee transportu podang w OST ,Wymagania ogolne”.
Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

4.2. Transport materiatéw

Podczas transportu materialy i elementy konstrugojwinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.
Dostawa - dowolnyndrodkiem transportu, zaakceptowanym przez InspeKitcaasport, pionowy za pomgdzwigu.

4.3. Skladowanie materialéw i konstrukciji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budgvowinny by wytadowywanezurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw msna wy¢ wciagarek lub weignikbw. Elementy eizkie, diugie i wiotkie naley przenost za pomog
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zawiesi i usztywni dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elemekigda w sposob umidiwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny¢ bw miar mazliwosci sktadowane w gsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nale rejestrowdé konstrukcje niezwitocznie po ich naégj, segregowd i uktada
na wyznaczonym miejscu, oczysz€za naprawig powstatle w czasie transportu ewentualne uszkodzeamej
konstrukciji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcg nalezy uktada w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych i hab desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odlegéai 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajrygotazenie pionowe skltadowav tym samym potzeniu.

Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdélne

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymeg@golne”.

Przed przyspieniem do produkcji lub do moria czy to w warsztacie, czy#aa placu budowy, konstruktor winien
upewnt sig, ze plany dotycgce tych robét uzyskaty zgedArchitekta i Inspektorow Nadzoru oraze wszystkie
homologacje metod spawania oraz metoda niorgastaty zaakceptowane.

Wykonawca winien dysponowaodpowiednimi placami do mori#ia wstpnego oraz do sktadowania. Czy#cio
montazu wstpnego odbywaj sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wykonawegnien poczynt wszelkie
starania, aby upewdhisie, iz monta maozna przeprowadzina placu budowy bez potrzeby ewzpig@jszych napraw
na miejscu, powodagych opé&nienia lub wptywajce na jaké¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane
zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winnyéblezwzgtdnie sprawdzane przez producenta. Szkielety
konstrukcji stalowych nads produkowé zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materialy konstrukcyjne winfby¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do pmizer srubami o duej wytrzymaldci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obréble plastyczig elementdéw konstrukcyjnych naleprzeprowadi przy zastosowaniu takiciiodkéw ostranosci,

aby operacje ksztattowania odbywatg stopniowo i w sposéb gty oraz nie powodowaty aniegnie¢, ani rozda,

ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grdbio Bardziej wskazana jest obrébka na prasachzeinimtotem
mechanicznym.

Wymiarowanie dtugéci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych najewykona przy pomocy ngyc, pity lub palnika
gazowego. Gicia powinny by czyste, bez znieksztaltani gknigé. W zwiazku z tym, c¢cia wykonane nzycami nie
wymagag juz obrobki przecinakiem czy targzszlifiersks. Jezeli jednak czsci zlaczne pozostaj widoczne po
zamontowaniu, ostre krazie naley doktadnie ukosow@alub wykrawe.

Elementy §czone winny dobrze przystawao siebie. Powierzchnie styczne rgleloktadnie oczyszéiszczotlg lub
piaszczark.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnygtzéne przy pomocyrub o duej wytrzymaldci nalery podda
piaskowaniu zgodnie z oboawiujagcag normy, doktadnie wyszczotkowtai odthusci¢, oczyszat z ziaren spawalniczych

i nie malowa (chybaze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazgodt na zastosowanie specjalnej farby, odpowiednigj
dla tego typu pakzenia). Klasy doktadrai przygotowania powierzchni wymieniong sa planach, tak samo jak
tolerancje wykonania otworéw w pgizeniachsrubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni qoaen na sruby

o dwej wytrzymatdgcich winien by zgodny ze wspoétczynnikiem tarcia wybranym przez kéhawe oraz
zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projekto@/spétczynnik ten nie mi@ by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wysipienia jakichkolwiek zakléae w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn, nidueitae
manewrowanie operatorow spta), Wykonawca jest uwany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu dziéa
ponoszac przy tym wszelkie koszty.

Powinien on roéwnig dostarczy Inzynierowi i Inspektorom Nadzoru imiennéwiadectwa o kwalifikacjach

i kompetencjach spawaczy zarowno w zakladzie progiakm, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.2. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych naky wykonywa zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne pawirby¢
oznakowane w spos6b trwaly i widoczny. Wzétgm stadium montar konstrukcja powinna mée zdolng¢
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymmaz obcizeniami montaowymi, sprztem i materiatami.
Roboty naley tak wykonywa, aby zadna czs¢ konstrukcji nie zostata podczas mantgprzecizona lub trwale
odksztatcona.

State padczenia elementéw konstrukcji powinnydwykonane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregalony catej
konstrukcji lub niezatenej jej czsci.



Nowy Teatr w Warszawie SST 452-1

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji apleykonywa ze stali o takich samych wigiwosciach plastycznych
jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpiécaszed wypadriciem. W poiczeniachsrubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesgranym nie powinna przekracz& mm. Otwory naruby zaleca gi dopasowywé za pomog
przebijakéw a w razie konieczéw rozwiercd.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznegatkakcii:

— odchylenie osi stupa wzglem osi teoretycznej - 5 mm

— odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

— strzalka wyggcia h/750 - nie wicej niz 15 mm

— wygiecie belki lub stupa 1/750 - nie wiecezrit5 mm

— odchytka strzatki montawej 0,2 projektowanej

Pofaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szafwk 15 mm powinny b§ oczyszczone zrdzy, farby
i zanieczyszczeoraz nie powinny wykazywaozwarstwi@ i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potaenie i wielkg¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytkiypnuje s¢ wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.
Szczelir miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoveawicksz od 1,5 mm.
Wykonanie spoin
Rzeczywista grubié spoin mae by wieksza od nominalnej
— 20%, a tylko miejscowo dopuszcza grubad¢ mniejsz:
— 5% — dla spoin czotowych
- 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i grarlijevady te mieszeg sig w granicach grub@i spoiny.
Niedopuszczalneagcknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrobka spoin
— przetopienie grani
— wymagan technologs spawania mee zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne
— spoiny szczepne powinny byykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstgjne
- wady zewntrzne spoin mana naprawi uzupetniagcym spawaniem, natomias¢kmiccia, nadmiers ospowatéc,
braki przetopu, gcherze nalgy usuné przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Pofaczenia na 4czniki mechaniczne

Polczenia nalgy wykonywat zgodnie z projektem i wymaganiami PN-EN 1993-120P8. taczniki naley stosowa
odpowiednio do rodzaju pgizenia, wielkéci i rodzaju obcizen oraz warunkéw wykonania wg PN-EN 1993-1-
12:2008 i norm wyrobu. 4czniki nie uwzgtdnione w normach wyrobu powinny dgtosowane zgodnie z warunkami
technicznymi okrdonymi dla tych wyrobow.

Zabezpieczenie antykorozyjne po montau

Wszystkie elementy stalowe konstrukcji ngleabezpieczyna warsztacie, co najmniej w ngafjacy
sposobb:

Czysci¢ metod, strumieniowoscierng do klasy czystéei SA 2,5

Konstrukcje wewagtrz obiektu:

- malowa jedrg warstwg farby podktadowej. Zalecagsemal epoksydow o gr. min 80 um,

- malowa 1x lub 2x farla nawierzchniow. Zaleca sj emalt poliuretanow o gr. min 40 um w kolorze wg projektu
architektonicznego.

- Rodzaje farb wg. standardu zamawiaigo

Konstrukcje na zewgirz obiektu:

- ocynk ogniowy

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne ustalenia dotygee podstaw platrici podano w pkt 5 ,Wymagania ogélne” specyfikaeghnicznej.
Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodob wykonania robo6t z projektem oraz wymaganiami goadni
w punkcie 5.
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Badania kontrolne

Nalezy sprawdzé posiadanie atestdw producenta na wyroby stalowsg ocechowanigrub i naketek. Do kadej
partii wyrobu powinno by wystawione przez Wykonawazaswiadczenie zawierage co najmniej: - datwystawienia
za&wiadczenia, - nazgvi adres Wytworni, - oznaczenie wyrobu wg norm pra@towych, - mas netto wyrobu lub
liczbe sztuk, - wyniki bad#, - podpis i piecg Wytwarni.

Badanie materialéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatdw spawalniczych polega na spramidzezy posiadaj atesty wystawione przez Wytw@érdych
materiatdw. Atesty mugzpotwierdz& zgodnd¢ danego materiatu z oboyziujgcymi normami oraz zgodisé okresu
gwaranciji dla danego wyrobu.

Sprawdzenie wymiardw konstrukcji

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzeprostoliniowdci elementéw ewentualnych wybrzugze
srednikéw dwigardw z ich plaszczyzny, odchylenia ptaszczyzigmentu od ptaszczyzn przyych w Dokumentaciji
Projektowej (ptaszczyzny pionowe, poziome lub péehyPrzy odbiorze wykonywanych elementéw pgleprawdzt
ich zgodné¢ z projektem oraz przeprowadzkontrok wymiaréw geometrycznych zzyciem wigciwych metod
i narzdzi pomiarowych. Warunki odbioru powinny dygodne z wymaganiami PN-B-06200. Gdy dopuszczalne
odchytki g przekroczone, to natg postpowa nastpujaco:

a) j&sli nadmierne odchytki mma usuné bez wekszych trudnéci, to naley je usumé, a element powtdrnie
skontrolowa,

b) jesli jest trudne usurcie nadmiernych odchytek, to rma wprowadzi w konstrukcji odpowiednie modyfikacje,
kompensujce wptyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienfajektantem konstrukciji.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagagéne”.
Jednostl obmiarowi jest | tona stali elementéw ustroju gaEgo.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagagine”.

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagprojektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzorueje wszystkie
pomiary i badania (z uwzgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 S@lly ggozytywny wynik.

Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w OST ,Wymagania ogdine”.
Podstaw rozliczenia oraz ptatréoi wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowto#éatych robdét obliczona
na podstawie ustalonej w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wi&r wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na ggar z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunléheiczne
dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawamapawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyezky spawanych. Nazwy i oldlenia.

PN-EN 1993-1-12:2008 Projektowanie konstrukiglavych - Czs¢ 1-12: Reguty dodatkowe rozszeraag zakres
stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokiej wytrayosci do S 700 wdcznie



